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inovasyonun ilk sarti sorgulamaktir.
Sirdirebilir inovasyonun ki ise sorgulamayi hi¢ birakmamaktir.

Bizim icin de inovasyon yolculugu bir soruyla basladi: “Neden Turkiye'de katma degerli teknoloji
Uretilmesin?”. Bu uzun yolculuktaki ilk dénim noktasi ise MIT (Made In Turkey) markasinin dogusu
oldu. Plakali isi esanjort alaninda Turkiye'nin ilk yerli Ureticisi olmamizi saglayan MIT’nin kurulug
vizyonu; yerli bir “alternatif” olmak degil, kiresel pazarda rekabet edebilecek kalitede bir marka
insa etmekti.

Bu hedef igin calisirken gectigimiz 15 yil igerisinde Urtin ve sureglerimizin ISO, TSE, CE, GOST ve
daha birgok ulusal ve uluslararasi kalite belgesini almaya hak kazanmasi bizim igin strekli mevcut
durumu sorgulayarak kendimizi asma istegimizin dogal bir sonucu oldu.

Yeni Nesil Miihendislik

Soruna degil strece odaklanan muhendislik yaklagimimizla bir Grinde uzmanlasmakla yetinmiyor
0 UrdnUn tum ekosistemini g6z éntne aliyoruz. Dolayisiyla plakali 1si esanjérdnin yani sira bir
sistem olusturacak diger tim komponentleri de Uretiyoruz ve ugtan uca bir uygulama sunmak
icin gereken muhendis kadrolarinin sutrekli gelisimine odaklaniyoruz. Uzman muihendislerimizin
sagladigi is gelistirme, satis 6ncesi, satis ve satis sonrasi hizmetlerimizle de sadece bir trtin degil
“c6zUm” sunuyoruz.

15. yilmizda; kalitesi uluslararasi olarak onayli plakali 1si esanjorlerimiz, bu esanjorleri bir sistem
haline getiren akimdulasyon tanklari, boylerler, endUstriyel pompalar, tesisat malzemeleri gibi
komponentlerimiz ve uzman muhendis kadrolarimizla sundugumuz tamamlayici hizmetlerle,
60'dan fazla Ulkede yuksek teknolojiye ihtiya¢ duyan projelerin ¢6zUm ortagi olarak gelismeye
devam ediyoruz.
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ISI TRANSFER URUNLERI

® Plakall Isi Eganjort ® Lehimli Isi Esanjord
e Borulu Isi Esanjort ® Fanli Yag Sogutucu
e Ekonomizer e Isi Bataryasi ve Radyator

BASINCLI KAPLAR

® Boyler ® AkUmulasyon Tanki e Buffer Tank ® Genlesme
Tanki ® Paslanmaz Proses Tanki ® Denge Kabi / Tortu
Tutucu / Hava Ayirici ® Basingli Hava Tanki

* Notralizasyon Tanki ® Hava Tupu ® ADR'li Celik IBC

GIDA SISTEMLERI

® Plakall Pastorizatdrler ® Tubuler Hijyenik Pastérizatorler

e Peynir ve Peynir Alti Suyu Sistemleri ® UHT - Sterilizasyon
Sistemleri ® CIP Sistemleri ® Hijyenik Depolama ve Proses
Tanklari ® Homojenizator ® Standardizasyon Sistemi

e Evaparator (Yogunlastirici) e Tesis Kurulum Hizmetleri

AKISKAN TRANSFER URUNLERI

® | obe Pompa e Hijyenik Santrifiij Pompa ® Turbo / Roots /
Santriftlj Blowerlar e Varil Pompasi ® Asit Pompasi
® Dozaj Pompasi ® Monopompa ¢ Hava Diyaframli Pompa

AKIS KONTROL URUNLERI

® Kelebek Vanalar e Kuresel Vanalar e Globe Vanalar
® Bigakli Vanalar  Aktuatorler ® Cekvalfler o Pislik
Tutucular ® Termoplastik Vanalar ® Plastomatik Vanalar

ENERJI SISTEMLERI

e Kazan Sistemleri
® Gunes Kollektérleri
¢ Gunes Enerjisi Boyler ve Tanklari
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MIT PLAKALI ESANJOR BAGLANTI SEMASI

Standart Esanjérlerde Multipass Esanjérlerde

Isitma Devresinde Sogutma Devresinde

M1 : Isitici Akiskan Girisi M1 : Soguyacak Akiskan Girisi
M2 : Isitict Akiskan Cikisl M2 : Soguyacak Akiskan Cikisl
M3 : Isinacak Akiskan Girisi M3 : Sogutacak Akiskan Girisi

M4 : Isinacak Akiskan Cikigl M4 : Sogutacak Akiskan Cikisl
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KONSTRUKSIYON VE FONKSIYON

Konstriiksiyon

Plakali esanjor, Sekil 1-1'de goruldugu gibi 6n ve arka govde, (1 ve 3) contali plakalar, (5) Ust ve
alt taslyici cubuk (2 ve 6) ile sabitlestirilip saplamalarla (7) sikistirilarak veya bazi durumlarda son
destek elemani (4) ile baglanmasindan meydana getirilmistir.

On ve arka gévde arasinda talebe goére yapilan hesaplanmalar sonucu dizayn edilmis contall
plakalar bulunmaktadir. Plakalar gévdeye saplamalar yardimiyla sabitlenmistir.

Fonksiyon

Akiskan contali plakalar araciligiyla birbirine karismadan ters akis prensibiyle contalar araciligiyla
yonlendirilerek, enerjisini diger akigskana aktarir. Plaka kompozisyonu ihtiyaca gore tek veya gok
gegisli olarak dizayn edilmistir. Sekil 1.2'de temel akis diyagrami gértimektedir. Plaka ve contalarin
monte edilmesinden olusan plaka demeti sikistirildiginda verimli bir sizdirmazlik saglanir

(Sekil 1.3).

Sekil 1.3'te plaka demetinden kesit gortlmektedir. Giris agzi ve gecis alanlarinda ¢ift contalama
sistemi ile akiskanlarin birbirine karismasi engellenmistir (Sekil 1.4).

Sekil 1.3

Sekil 1.1

Sekil 1.4
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MIT
MONTAJ TALIMATI

Kaldirma Talimati
Kaldirma Delikleri Kullanarak Kaldirma

Sekil 2.1 Sekil 2.2

Sekil 2.3
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Kaldirma Deliklerini Kullanmadan Kaldirma

Sekil 2.4

Gerekli Alan

Plakali esanjor, montaj ve gerekebilecek incelemeler igin asagidaki konulara dikkat edilerek
yerlestirilmelidir.

Govde Kaplamasi

Esanjor Uzerindeki kaplama veya izolasyon tabakasi baglantilar sékilmeden cikarilabilecek halde
uygulanmalidir. Uniteden ¢ikan baglanti hatlarina ait izolasyon manometre, termometre vs. diger
cihazlar 100 mm uzakliktan sonra baglanmalidir. Kalin izolasyonda bu uzaklik daha da artirilabilir.

Sékme ve Montaj

Plakalarin Ust tasiyici cubuktan kolayca cikarilabilmesi, inceleme ve esanjoriin plaka demetinin

sikilabilmesi icin yeterli alan birakiimalidir.
* Araliginin duvara veya baska bir nesneye uzakligi, sokme, inceleme, izolasyon ceketi veya muhafazanin sokulebilmesi
gibi igslemlere uygun olmalidir (Sekil 2.5).

Drenaj

ideal drenaj esanjore en yakin yerlestirilendir. Akinti dogrudan tahliye edilemiyorsa esanjor Unitesi
altina damlalik konabilir. Gerekli ise seviye kontrollu tahliye dizayn sistemi yapilabilir.

4]
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Boru Baglantilar

Plakall esanjor, baglanti agizlarinda belirtilen etiketlere gére monte edilmelidir. Akiskan girislerine
filtre uygulanmasi termometre manometre gibi cihazlar, esanjor veriminin takibi icin faydalidir.
Esanjor baglantilarinin yapilmasi sirasindaki kaynak islemlerinde plaka ve contalarin zarar
gérmemesi 6nemlidir.

Boru Baglantilari Yapiimasi

Baglanti agizlarinin arka gévdede olmasi halinde (follower) boru ve dirsekler (1) ve (2) (Sekil 2.6)
goruldugu gibi Ust taslyici cubuk boyunca sistemi temizleme ve inceleme icin séktlmesine uygun
olarak monte edilmelidir (Sekil 2.7). Plaka demetinin yeniden sikistirilmasi igin arka gdvdenin
(3) hareketli olmasi gerekir. Bu amacla kompansatér uygulanabilir. Boru hatlari uygun askilar ile
desteklenip plakali esanjore agirlik gelmesi énlenmelidir. Boru hatti ve malzemeleri CIP (yerinde
temizleme) sistemi icin sbkmeden temizlemeye uygun olarak secilmelidir.

Sekil 2.5

>
HEAD FOLL
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Sekil 2.6 Sekil 2.7
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Basin¢ Zorlamalari

Pompalar titresime ve basin¢ zorlamalarina sebep olmamalidir. Bu tip etkenler esanjor plakalarinda
metal yorulmalarina ve hasara sebep olabilir.

Kabul Edilebilir Basing

Plakali esanjor calisma ve test basinclari 6n gévdede konumlandirilan etikette gosteriimektedir.

Emniyet Ventili Kullanimi

Sistemde esanjor etiketinde gosterilen degerden fazla basing olmasi halinde Sekil 2.8'de
gosterildigi sekilde emniyet ventili uygulanmalidir. Bu gereksinim pompalarin ilk devreye
alinmasinda, genlesme veya vanalarin yon degistirmesi sirasinda ortaya cikar.

Basin¢ Soklari

Plakall 1s1 esanjorleri ani basing veya ani basin¢ dalgasi soklarina ¢ok duyarlidir. Bu sorun,
pompalarin ilk devreye alinmasi veya akisin yon degistirmesi gibi hallerde olusur. Bu durum
otomatik debi ayarli vana ile 6nlenebilir, vana kapall pozisyonda iken otomatik pompanin
calistinimasi tavsiye edilir.

Esanjériin Kaplanmasi

Asagidaki hallerde plaka demeti muhafaza altina alinmalidir (Sekil 2.9).

- Cok dusUk ve cok yUksek sicakliklarda isi kaybinin énlenmesi igin,
- Korozif akiskanlarin kullaniimasi halinde,

- Calisma sicakliginin kaynamaya yol agmasi halinde,
- Yetkililerin talep etmesi halinde. _r"

MIT, tim esanjor tipleri icin dis kaplama saglamaktadir. e ————1

izolasyon

Isi izolasyonu istenmesi halinde, izolasyon ceketi
uygulanabilir. Bu ceket, esanjoére tamamen giydirilir. Boru — ]
hatlar soktlmeden gikarilacak sekilde yerlestirilebilir. Sekil 2.8

Sekil 2.9
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DEVREYE ALMA VE iSLETI\/IE

Saplamalarin Kontroli

ik calistrmadan énce belirtilen sikma 6lctistint kontrol ediniz. Esanjor etiketi tizerinde dogru
stkma 6lgusu belirtilmistir.

ilk Caisma

Basing ve sicakliktaki ani degisimlerden kaciniimalidir. Plaka ve contalara verilecek hasar sizintiya
sebep olabilir. Pompalar kapall vanalara karsi ¢galistirimali, ayar vanalari yavas yavas agiimaldir.
Buhar uygulamalarinda sisteme buhar en sonra verilmelidir. Bu uygulama her tip plakali esanjorin
ik calistirimasinda dikkate alinmalidir. Calistirma sirasinda basing artisina karsi ilk devreye alma
onlemleri alinmalidir.

Yeni EPDM conta ile plakalarin devreye alinmasinda sicakligin yavasca artiriimasi daha verimli olacaktir.
Maks. 25 °C/Saat sicaklik artisi énerilir.

Durdurma ve Tekrar Devreye Alma

Devreden ¢ikarma ve tekrar isletmeye alma sirasinda asagidaki haller dikkate alinmalidir. Basing
dustmleri ve artiglan dakikada 10 bardan fazla olmamalidir. Sicaklik dustmleri ve artiglari
dakikada 10 °C’den fazla olmamalidrr.

Devreye Almada Sizinti

ilk devreye almada plaka ve contalar dizayn edildikleri calisma sicakliklarina varincaya kadar
kucUk sizintilar olabilir.

Hava Alma

Sistem normal galisma sicakligi ve basincina ulasinca iginde olusan hava alinmalidir. Plakali
esanjor icindeki havanin akigskanla disari atiimasi yeterlidir. Esanjortn iginde kalan hava, isi
transferini azaltir. Basing kayiplarini artirir. Ayrica korozyon riskinin artmasina neden olur.

Calistirma

Calisma sirasinda i1si ve basing dustmleri sUrekli olarak kontrol edilmelidir. Basing kayiplarinin
artmasi ve sicaklik degisimleri plakalarin tkandiginin goéstergesidir. Bu durumda esanjordn
temizlenmesi gerekmektedir. Calistirma sirasindaki basin¢ artisina karsl ilk devreye almada
gerekli 6nlemler alinmalidir.

Hizl Sogutma

Sistemin hizli sogutulmasindan kaginilmalidir. Sogutma ile basing beraber dusurtimelidir
(Ref: 3.3 ve 3.4 maddeler).

Esanjor icindeki Tortulasma

Plakalarin tortu ile kaplanmasi (kirectasi, kirlenme vb.) isi transferini azaltip basin¢ kaybini
artiracaktir. Basing altinda sogumada akiskan, gekic etkisi yaparak sizintiya sebep olabilir. Bu
sirada kum, kaynak capaklari ve benzer parcgalar hareket ederek conta ylUzeylerine hasar verebilir.

|7
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Hizmet Digi Kalma Durumu

Herhangi bir nedenden 6tUrU, 1s1 esanjoru kapatilir ve uzun sure kullanim digi kalirsa, bu sayfadaki
“Kapall Alanda Depolama” boélumundeki énlemleri alin. Ancak, depolamadan ¢nce asagidaki
islemler yapiimalidir.

¢ Plaka paketinin 6lcUmunu kontrol ediniz (6n goévde ve arka gévde arasindaki dlct, A boyutu).

e |si esanjorunun her iki tarafinindaki siviyi da bosaltiniz.

¢ Sivi cinsi dikkate alinarak , i1si esanjort durulanir ve daha sonra kurutunuz.

e Boru sistemi bagll degilse baglanti kapatiimalidir. Baglanti icin plastik veya kontrplak bir kapak
kullaniniz.

e Plaka paketini seffaf olmayan plastik bir 6rtd ile érttinuz.

Uzun Siire Hizmet Digi Kaldiktan Sonra Devreye Alma

Isi esanjoru bir yildan daha uzun bir stire boyunca hizmet digi birakildiysa, calismaya baslarken
sizinti riski artar. Bu sorunu ¢nlemek igin conta kaugugunun esnekliginin cogunu geri kazanmasi
igin dinlenmesi onerilir.

e |s| esanjort yerinde degilse, “Monta]” sayfa 11 konusundaki talimatlari izleyiniz.

» On govde ve arka gévde (A boyut) arasindaki 6lctime dikkat ediniz.

* Arka govdeye takili olan ayaklar ¢ikariniz.

e Sikma civatalarini gevsetiniz. A 6lglsu 1.25 olana kadar 1sI esanjérint acginiz.

e [si esanjorunl 24-48 saat birakin, ne kadar uzun birakirsaniz contalar gevsemesi agisindan o
kadar iyidir.

e Ekin Endustriyel, bir hidrolik test yapiimasini &nerir. Isi esanjoérine ani sok gelmesini énlemek
icin, genellikle su olan akiskan araliklara girmelidir. Tasarim Basincini test etmeniz énerilir.
PHE ¢izimine bakiniz.

DEPOLAMA

Ambalaj Kutusunda Depolama

Isl esanjorindn teslimattan sonra depolanacagi énceden biliniyorsa, isi esanjériint paketlemeden
once depolamaya uygun sekilde hazirlanmasini saglamak icin siparis verirken Ekin Endusriyel'e
bilgi verin.

Kapali Alanda Depolama

e 15 ila 20 °C (60-70 °F) arasindaki sicaklik ve %70’e varan nemde bir odanin iginde saklayiniz.
Dis mekanda depolama icin bu sayfada "Acik mekanda depolama" boliminu okuyunuz.

e Contalarin zarar gérmesini énlemek i¢in, odada elektrik motorlari veya kaynak ekipmanlar gibi
ozon Ureten ekipman olmamalidir.

e Contalarin zarar gérmesini énlemek icin, odada organik ¢ozlcu veya asit saklamayin ve
dogrudan gunes 1sigindan, yogun isi radyasyonundan veya ultraviyole radyasyondan kacginin.

e Sikma civatalari ince bir tabaka gres yagi ile iyice kaplanmalidir.
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Acik Alanda Depolama

Isi esanjoriinizu dis mekanda saklamaniz gerekiyorsa, "Kapali Alan Depolama" bélimundeki tim
onlemleri ve asagida verilen onlemleri izleyiniz.

Depolanan isI esanjort her U¢ ayda bir gorsel olarak kontrol edilmelidir. Ambalaj kapatilirken
orijinal durumuna getirilmelidir. Kontroller asagida belirtildigi gibi olmalidir;

e Sikma civatalarinin yaglanmasi. e Plaka paketinin ve contalarin korunmasi.
e Metal agiz (port) kapaklari. e Paketleme.

MUHTEMEL ARIZALAR

Kapasite Digsuimleri

Isi transfer veriminin dismesi veya basin¢ kaybinin artmasi halinde esanjér demonte edilerek
plakalar temizlenmelidir. Daha sonra etikette belirtilen dlctye gore sikistiriimalidir.

Sizinti

e Plakall esanjoriin galisma basincini kontrol ediniz, basing ytksek ise derhal dogru calisma
basincina getiriniz.

e iki govde arasindaki mesafe (icten ige) etikette belirtilen minimum sikma degerinin altinda
olmamalidir. Plakalarin sikistirimasi kesinlikle esanjér basing altindayken yapiimamalidir
Sikistirmadan sonra 6n ve arka gévdenin paralel olmasina dikkat edilmelidir.

e Esanjortin plakalarini kirlenme ve deformasyon kontrolt i¢in aginiz. Contalarin esnekligini,
deforme olup olmadigini ve ytzeylerin temizligini kontrol ediniz.

* Plaka demetini yerlestirmeden 6nce tim plaka ve contalari sizintiya sebep olabilecek kum
vs. gibi kiigUk parcaciklardan temizleyiniz.

e Plaka demetinin temizliginden ve minimum ¢lgtye gore sikiimasindan sonra sizinti varsa,
contalarin degistiriimesi tavsiye edilir.

e Sizinti contalarin emniyet kanalindan olabilir. Bunun sebebi, contalarin hatali yerlesiminden
veya plakalarin deformasyonundan kaynaklanabilir.

Goérinmeyen Sizintilar

Bir veya daha fazla plakada delik veya catlak olusmasi sonucu akiskanlar karisabilir. S6z konusu

sizintl asagidaki yol takip edilerek bulunur:

e Alt boru baglantilarindan biri sokultir ve akiskan tahliye edilir. Diger devreden akiskana basing
verilir.

e Sokulen baglanti devresinden akigkan geliyorsa bir veya daha fazla sayida plaka arizalidir.

Bu asamadan sonra uygulanacak adimlar asagidaki gibidir;

eTUm plaka demetini sokunlz, her plakayl dikkatlice kontrol ediniz. Problemli olabilecek
plakalar penetrant boya yardimi ile inceleyiniz. Plakadaki delikler genellikle metal yapisindaki
gerilmeler ve korozyondan dolayi olusur.

e Sorunun ¢6zUmU sadece plaka demetinden delik veya catlak plakalarin ¢ikariimasiyla mdmkunddr.

e Arizall plaka veya plakalar ¢ikartildiktan sonra plakalar bir araya getirilerek yeniden belirlenecek
*sikma ol¢ustne gore sikilir.

* Sikma 6lgusu igin lutfen firmamiz yetkilileriyle iletisime geginiz.
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TEMIZLEME

Plakalardaki Kirlilik

Plakall esanjorde kapasitenin korunmasi ve korozyon dayanimi, plakalarin temiz tutulmasina
baglidir. Sekil 5.1’de gorulen kirlilik, esanjor soktlmeden kimyasal cevrim ile veya plakalar tek tek
sOkulerek temizlenebilir.

Kimyasallar

Uygun kimyasallar plaka ve contalara hasar vermeden kirliligi sokebilir. Paslanmaz celik Gzerinde
dayanimi arttiran koruyucu film tabakasi vardir. Kimyasal ¢ézeltinin bu tabakaya zarar vermemesi
¢ok onemlidir. Karisiminda Klorit veya Hidroklorikasit (HCI) bulunan ¢ozeltiler kullaniimamalidir.

Ornek olarak; Sivi ve donmus yaglar suyla, emlsiyonlar yag solventleri ile temizlenebilir. Mobisol
778 veya Castrol Solvex Ice 1130 Organik gres yagl kirliler %15 Sodyum Hidroksit (NaOH)
¢ozeltisinin 85 °C'de uygulanmasi ile temizlenir. %4,5 konsantrasyon her 100 It'de 3.75 It. %30
NaOH karisimini ifade eder. Kazan tasi gibi kalintilar, %1.5 Nitrik Asit (HNOS3) ile sokulebilir. Bu
karisim 65 °C’de her 100 It'de 1,75 It. %62’lik HNO3 karisimi ile uygulanir. Nitrik asit ayni zamanda
paslanmaz celikte koruyucu film yaratmasi acisindan énemlidir.

Yerinde Temizleme (Cleaning in Place / CIP)

CIP temizligi yapilabilmesi icin plakalardaki kirliligin sokulebilir ve temizleme sivisi ile temizlenebilir
olmasi sarti vardir. Sekil 5.2'de gortldugu gibi kapall devre sistemi gerekmektedir. Temizleme
sivisinin miktari en az esanjor iginde dolasan miktar kadar olmalidir. Urin viskozitesi yiksek ise
temizleme sivisi %20-30 daha fazla olmalidir.

Temizleme sirasinda takip edilecek adimlar:
1. Esanjordeki akiskanlar tahliye edilir.
2.Soguk veya Ilik su ile 6n yikama yapllir.

3. Temizleme ¢ozeltisi sistemde sirkule edilir.
4. Sicak su ile yikanir.

5.Soguk veya llik su ile son yikama yapllir.

Temizleme madde 5.1’de anlatildidi gibi ¢zel
akiskanlar ile sirkllasyon yapiimadan da
uygulanabilir. Temizleme tamamlanincaya
kadar kimyasal islem tekrar edilir. Bazen
temizleyici akiskanin yenilenmesi gerekebilir.
Temizlemeden sonra IsI esanjort temiz su
ile basing altinda durulanmalidir.

Sekil 5.1
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Elle Temizleme

Esanjérin Sékulmesi

Plakali esanjor sokudlmeden 6nce basinci alinmali ve glvenlik agisindan yanma riskine karsi
sicaklik 40 °C'nin altina dustrtlmelidir. Isi distimU dakikada 10 °C, basin¢ dusimu kademeli
olarak dakikada 10 bar'dan fazla (ortalama 6sn.’de 1 bardan fazla) olmamalidir. Esanjér sokultrken
gbvdenin paralel kalmasi igin saplamalardan ¢apraz olarak iki veya dort tanesi birakilmalidir. Geri
kalanlar sokulmelidir. Son kalan saplamalar dengeli olarak sokuldtkten sonra 6n ve arka gévde
plaka demetinden ayrilir.

Temizleme

Plakall esanjor sokuldukten sonra her bir plaka firca ile (mimkinse déner firca tertibatl) yUksek
basincli su veya yumusak fircaya su tutularak yikanir (Sekil 5.3 ve 5.4). Yuksek basincli yikayici
varsa kum veya diger asindiricilar kullanilmamalidir. Temizlemeden sonra plakalar temiz su
ile durulanmalidir. Ozellikle plaka ic kisimlarinin ve contalarinin temizlenmesi sirasinda kirler
yerlesebileceginden dikkatle kontrol edilmeli, kirlilik dnlenmelidir. Artiklar ve organik malzemeler
plakaya yapismis ise plakalar esanjoérden cikariimali, contalar sokulmelidir. Sonra plakalar
temizleyici banyonun icine yatinimaldir.

Bakim

e TUm metal parcalar malzeme geri dénusimda icin génderilmelidir.
e Yag ve metal olmayan tim asinma parcalari, yerel dizenlemelere uygun olarak yapiimalidir.

Ayiklama

Kullanim sonunda, ekipman ilgili yerel dizenlemelere gére geri doénusturtlecektir. Ekipmanin
kendisinin yani sira, proses sivisindan kaynaklanan herhangi bir tehlikeli artik, uygun sekilde ele
alinmalidir. Stiphe duydugunuzda veya yerel yonetmeliklerin yoklugunda, lutfen Ekin Endustriyel
ile iletisime geciniz. 444 35 46 (EKIN)

Cok gecisli esanjorlerde kolay montaj icin sékme sirasinda plakalarin numaralandiriimasi énemle tavsiye edilir.
Plakalara yapisan Kirlilik ortadan kalkinca, plakalari yikayin, durulayin ve kurulayin. Yeni contalari yerlestirin.
Temizleme ile ilgili herhangi bir sorununuzda lttfen bélgenizdeki MIT distribitért ile temas kurunuz.

Sekil 5.3

Sekil 5.4
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MONTAJ

Montajda ¢ncelikle plakalar ve contalar tamamen temiz olmalidir. Her plaka ve conta hata ve
kirliliklere karsi her biri ayri olarak kontrol edilmelidir. Kire¢ tasi gibi kalintilar plaka ytzeyinden
temizlenmelidir ve yag ile temas eden plaka ve contalar yagdan arindiriimalidir. Ctinkt herhangi
kUgUk bir partiktl dahi sizdirmaya neden olabilir. Her conta dikkatlice temizlenmeli, temizlik
esnasinda plakadan cikartiimalidir.

Plaka uygulamasi

Plaka demeti gdévdeden cikariimis ise orijinal pozisyonunda tekrar yerlestiriimelidir. Plakalarin
dizilimi yapilirken; ilk plakadan sonra dogru akis yoninU saglamak igin sonraki plaka 180 derece
dondurulerek bu islemden itibaren her plaka igin ayni islem uygulanir (Sekil 6.2). Plakalar dogru
bir sekilde monte edildiginde bal petedi seklinde goérinim verecektir (Sekil 6.3). Plakalarin yanlis
sekilde monte edilmesi durumunda Sekil 6.4'de géruldigu gibi olacaktir.

Sikma islemi

Maksimum ve minimum sikma araligi esanjor Uzerindeki etikette gosteriimektedir. Sikma islemi
esnasinda 6n ve arka gévdeler paralel konumda olmalidir. iki gévde arasindaki mesafe her iki
tarafta olmak Uzere Ust, orta ve alt bélumde 6lgulmelidir. Maksimum izin verilen sapma, 6n ve arka
g6vdenin genisliginin %1'i kadardir (Sekil 6.1).

Ornegin: On ve arka gévde arasi 400 mm ise; 400 x (1/100) = 4 mm

Minimum 6l¢tde sikma bir aylik calismadan sonra tavsiye edilmektedir. Alternatif olarak esanjor
montajindan sonra da yapilabilir.

Sekil 6.3

Sekil 6.1 Sekil 6.2 Sekil 6.4
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YEDEK PARCA

Yedek Parca Siparis islemi

Yedek parca siparisi vereceginiz zaman esanjor tipi ve seri numarasi bildiriimelidir. Bu bilgilere
plakall esanjorin 6n goévde Uzerindeki etiketten ulasabilirsiniz. Etikete ulasilamamasi durumunda
plaka tespiti icin Sekil 7.1'de gortldugu gibi model adi ve gorselini; conta tespiti icin Sekil 7.2'de
goruldtgu gibi conta model adi ve renk kodunu bildirmeniz yeterlidir.

Conta Renkleri

NeRwie)  [ePow  virow

Sari Gri Beyaz

Yellow Grey White

Sekil 7.1 Sekil 7.2
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PROFESYONEL SISTEM COZUM MERKEZI

MIT profesyonel sistem ¢6zUm merkezimizden, pompalariniz, esanjorleriniz ve sisteminizle ilgili
yasadiginiz problemlerle ilgili yardim alabilirsiniz. Konusunda uzman mthendislerimizden olusan
¢6zUm merkezimiz size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktir.

e Kullanim sicak suyu tesisatlari.

e Merkezi ve bolgesel 1sitma sistemleri.

* SUt, yogurt, 1sitma, sogutma ve pastérizasyon sistemleri.
e EndUstriyel sogutma ve isitma sistemleri.

® Yag sogutma tesisatlari.

e Enerji geri kazanim sistemleri.

e Havuz Isitma sistemleri.

e Buhar tesisatlari.

Sisteminizin istediginiz  kapasitede ¢alismas,
sorunsuzlugu ve uzun 6mUrll olabilmesi igin
ilk kurulumda dogru olarak dizayn ediimesi ve
uygulanmasi hayati nem tasimaktadir. Bu sebeple
sisteminizin kurulum asamasinda ve isletmede
= ] ortaya ¢ikabilecek sorunlarda ihtiyaciniz olan
SERVIS HIZMETI teknik destegi birinci elden alabileceginiz
telefon numaramiz +90 (216) 232 24 12'den bize
7 giin, 24 saat ulasabilirsiniz.
444 35 46 Sisteminizin dogru, performansli ¢calisabilmesi
icin uzun yillar iginde topladigimiz bilgi
birikimimizi siz degerli musterilerimizle paylasmaktan mutluluk duyacagimizi tekrar belirtmek
isteriz. Her tUrld 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu butin uygulamalarda Ekin EndUstriyel,
sizin icin en iyi ¢6zUm ortagl olmaya devam edecektir.

@ o o @ o @ . / ekinendustriyel ::Ii‘i)gagg;::ﬁ
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Turk muhendislik teknolojisi ile Uretilen Urdnlerimiz;
Bugun, dinyada 135 llkede...
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