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inovasyonun ilk sarti sorgulamaktir.
Sirdurebilir inovasyonun ki ise sorgulamayi hic birakmamaktir.

Bizim icin de inovasyon yolculugu bir soruyla basladi: “Neden Turkiye'de katma degerli teknoloji
dretilmesin?”. Bu uzun yolculuktaki ilk ddénim noktasi ise MIT (Made In Turkey) markasinin dogusu oldu.
Plakali 1si esanjort alaninda Turkiye'nin ilk yerli Ureticisi olmamizi saglayan MIT’nin kurulus vizyonu; yerli
bir “alternatif” olmak degil, klresel pazarda rekabet edebilecek kalitede bir marka insa etmekti.

Bu hedef icin calisirken gectigimiz 15 yil icerisinde Urtn ve sureclerimizin ISO, TSE, CE, GOST ve daha
birgcok ulusal ve uluslararasi kalite belgesini almaya hak kazanmasi bizim igin strekli mevcut durumu
sorgulayarak kendimizi asma istegimizin dogal bir sonucu oldu.

Yeni Nesil Muihendislik

Soruna degil strece odaklanan muhendislik yaklasimimizla bir Urinde uzmanlagsmakla yetinmiyor o
drindn tum ekosistemini gdéz 6nune aliyoruz. Dolayisiyla plakali i1si esanjérdntn yani sira bir sistem
olusturacak diger tim komponentleri de Uretiyoruz ve uctan uca bir uygulama sunmak icin gereken
mUhendis kadrolarinin strekli gelisimine odaklaniyoruz. Uzman mihendislerimizin sagladigiis gelistirme,
satis dncesi, satis ve satis sonrasi hizmetlerimizle de sadece bir Grdn degil “¢c6zim” sunuyoruz.

15. yilimizda; kalitesi uluslararasi olarak onayli plakali 1si esanjérlerimiz, bu esanjoérleri bir sistem haline
getiren akiimulasyon tanklari, boylerler, endUstriyel pompalar, tesisat malzemeleri gibi komponentlerimiz
ve uzman muhendis kadrolarimizla sundugumuz tamamlayici hizmetlerle, 60’dan fazla Ulkede yUksek
teknolojiye ihtiyac duyan projelerin ¢c6zUm ortagi olarak gelismeye devam ediyoruz.
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ISI TRANSFER URUNLERI

¢ Plakall Isi Esanjort e Lehimli Isi Esanjoru
e Borulu Isi Esanjort e Fanli Yag Sogutucu
e Ekonomizer e Is| Bataryasi ve Radyato6r

BASINCLI KAPLAR

® Boyler ® Akimulasyon Tank e Buffer Tank ® Genlesme
Tanki ® Paslanmaz Proses Tanki ® Denge Kabi / Tortu

Tutucu / Hava Ayirici ® Buhar Seperatérd © Basingli Hava
Tanki e Nétralizasyon Tanki © Hava Tupu © ADR'li Celik IBC

GIDA SISTEMLERI

¢ Plakall Pastérizatorler e Tubdler Hijyenik Pastérizatorler

e Peynir ve Peynir Alti Suyu Sistemleri ® UHT - Sterilizasyon
Sistemleri o CIP Sistemleri ® Hijyenik Depolama ve Proses
Tanklari © Homojenizatér  Standardizasyon Sistemi

e Evaparator (Yogunlastirici) e Tesis Kurulum Hizmetleri

AKISKAN TRANSFER URUNLERI

¢ _obe Pompa * Hijyenik Santrifiij Pompa ® Turbo / Roots /
Santriftj Blowerlar e Varil Pompasi e Asit Pompasi
e Dozaj Pompasi ® Monopompa ® Hava Diyaframli Pompa

AKIS KONTROL URUNLERI

e Kelebek Vanalar e Klresel Vanalar e Globe Vanalar
e Bicakli Vanalar e Aktlatorler e Cekvalfler o Pislik
Tutucular ® Termoplastik Vanalar e Plastomatik Vanalar

ENERJI SISTEMLERI

e Kazan Sistemleri
e GUnes Kollektorleri
e GUnes Enerjisi Boyler ve Tanklari




Icindekiler

Servis Hizmetleri
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PLAKALI ESANJOR NEDIR?

Plakali esanjorler, farkli uygulamalar icin dunyanin en genis Urln yelpazesine sahip verimli sl
esanjorleridir. Esanjor govdeleri, plakalar ve akiskan giris ¢ikis nozullari degisik yapilarda birlestirilerek
cok sayida esanjor tipi elde edilebilir. Calisma sartlarindaki degisime bagli olarak plakali st esanjorlerinin
en 6ne cikan 6zellikleri, plaka eklenim ve cikarim kolayligi ve bunun sonucunda yeni sartlara uygun hale
getirilebilmesi, temizlik ve bakim durumlarinda kolayca montaj ve demontaj yapilabilmesidir.

Isi degistirmeye yarayan 6zel desenli plakalar ve plakalarin Uzerinde yer alan contalar sayesinde
esanjorun icerisinden gecen akiskanlarin birbirine karismasinin engellenmesi ve plakali esanjérin
sizdirmazligi saglanir. Saplamalar vasitasiyla, celikten yapilmis 6n ve arka baski plakalari alt ve Ust
taslyicl barlar Uzerine, bu plaka ve conta setinin dizilmesi, saplamalarin her model i¢cin 6zel olarak
hesaplanmis sikma 6lctsUyle sikiimasinin ardindan plakali esanjérin Uretimi saglanmis olur.

1. PLAKALI ESANJORU OLUSTURAN PARCALAR
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1.1 Govde

Plakali esanjorlerde gévdeler, paslanmaz ve karbon gelik olmak Uzere iki ¢esit Uretilmektedir. Bu gbvde
turlerinden olan karbon boyall gévde, endUstriyel tesislerde ve isitma sogutma alanlarinda sorunsuz
olarak kullaniimaktadir. Hijyenik proseslerde kullanilamayan bu goévdeler, maliyeti dusurdukleri igin
hijyenik proses bulunmayan her alanda kullanilabilmektedir.

Paslanmaz goévdeli esanjorler ise gida ve ilag sanayisi gibi hijyenik ortamlarda kullaniimaktadir. Maliyeti
karbon goévdeli olan esanjdrlerden daha yuksek olan bu gdévdeler firmamizda AlISI 304 ve AISI 316
olarak imal edilebilmektedir.

1.2 Esanjor Plakalari
1.2.1 Plakali Esanjor Plaka Tipleri

Cesitli uygulamalarda kullanilan bir¢ok plaka tasarimi bulunmaktadir. Double Wall, yari kaynakl plakalar,
standart plakalar ve genis aralikl plakalardir.

1.2.2 Standart Plakalar

Standart plakalar, esanjorlerde kullanim sicak
suyu temini, dastk basingh buhar uygulamalari
ve mekan isitmasl gibi standart uygulamalarda
kullanilan plakalardir.

Ozel dagitim kanallari, ihtiyaca gore dizayn
edilebilen genis ve dar acili ¢esitleri, minimum
pbasin¢g kayiplariyla maksimum verim alinabilen
Ozel plaka derinlikleri ile bu tdr uygulamalara en
dogru ¢6zUm sunmaktadir.
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1.2.3 Genis Aralikh Plakalar

Bazi uygulamalarda, esanjor icerisinden gececek
akiskanlarda katr partikutller bulunabilmektedir.
Bu uygulamalar icin &zel olarak dizayn edilen
genis aralikl plakalar ile akiskan icinde bulunan
partikdller, esanjor icindeki kanallara takilmadan
yoluna devam edebilmektedir. Ayrica esanjor
icindeki kirlenme minimum duzeylerde tutulabilir.
Genis aralkli dizayn edilen bu plakalar ayni
zamanda standart plakalara goére daha kalindir.
Bu sayede akiskan icinde bulunmasi muhtemel
olan korozif etmenlere karsi da direng artmaktadir.
Ozellikle tekstil sanayisinde ve atk su geri
kazaniminda optimum verimi saglamak igin
kullaniimaktadir.

1.2.4 Yari Kaynaklh Plakalar

Agresif akigkanlarin  ve yuksek sicakliklarin
oldugu bazi uygulamalarda conta édmurleri ¢ok
kisa olabilmektedir. Bu yuzden bu uygulamalarda
agresif akiskanin oldugu tarafta conta kullanmak
yerine iki plakanin birbirine lazer kaynag ile
kaynaklandigi yari kaynakli plakalar kullaniimasi
tavsiye edilmektedir. Esanjorde diger taraftaki
akiskan, standart uygulamalardaki gibi contall
ylzeyden gecmektedir.

1.2.5 Cift Korumali Plakalar (Double Wall)

Proseste kullanilan iki akiskanin  kesinlikle
birbirine karismamasi gereken durumlarda, cift
korumall plakalar sistemin tamamen guvende
olmasini saglar. Bu esanjorlerde iki plaka birbirine
kaynaksiz olarak birlestiriimistir ve bu iki plaka
arasindaki akiskan, rahatca hareket edebilir.
Herhangi bir kacak durumunda ise akiskan diger
akiskana karismadan bu iki plakanin arasindan
disari sizar ve O6nceden muludahale edilebilir.
Standart contall esanjérlere benzerligi sebebiyle
kolayca sokulup temizlenebilir.
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Esanjor plakalarinin tasarimlarina gére goérevleri Ug farkli sekildedir. Bunlar;

e Akis Plakasi,
e Yonlendirme (Pas) Plakasi,
e Son Plaka’dr.
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(A) Akis Plakasi (B) Yonlendirme (Pas) Plakasi (C) Son Plaka

Akis Plakast: iki akiskanin birbiriyle 1si transferi yaptigi plaka tiir(i olup plaka deliklerinin dért géziide
aciktir.

Yonlendirme (Pas) Plakasi: Akiskani yonlendirerek esanjor icerisinde daha fazla dolagsmasini saglayan,
bu sayede ve akiskanin temas ettigi 1sI transfer ylzeyini arttiran plakalardir.

Son Plaka: Esanjérde celik gévdeyle i1si transfer plakalarinin arasinda tampon goérevi olan, akiskanlarin
carparak ¢ikis nozuluna yénelmesini saglayan isi transferi yapmayan plaka taradur.

Plakalar ic desenlerine gére H theta ve L theta desenli olarak Uretiimektedir.

H: High Theta L: Low Theta

High theta tipindeki esanjor plakalarinda basing kaybi yiksek olup, akiskan yavas aktigindan dolayi
yUksek 1Isi iletimi varken, low theta tasarmindaki plakalarda basing kaybi disuk olup isi iletimi daha
dusuktdr.
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1.3 Conta

Conta cesitleri  Epdm, Nbr ve Viton olmak
Uzere Ug farkl tipte Uretiimektedir. Bunlardan
Epdm; su, buhar ve bazi kimyasal akiskanlarda
kullanilmaktadir. Nbr conta ise; yag ve yag
asitlerinin  bulundugu akiskan tdrleri yaninda
bazi kimyasallarda siklikla kullanilmaktadir. Viton
contanin, ¢ok yuksek sicakliktaki buhara ve gok
yUksek sicakliktaki kizgin yaglarda kullaniimasinin
yaninda, agresif akigkanlarda da agirlikla
kullanilmaktadirlar.

Esanjorlerde kullanilan contalarin gesitleri;

e Akis contasi
e ik plaka contasi
e Yaka contasi olarak siniflandiriimaktadir.

Ik plaka contasl, gévde ile ilk plaka arasinda gecis
saglayarak akiskanin gévdeden izole olmasini
saglar ve ilk plakaya temasini gerceklestirir. Yaka
contasinin gorevi, akiskanin gbévdeye temasina
engel olup gévdeye zarar vermesini engelleyerek
korozyon olusumunun 6nlne gecer ve gbvdenin
Oomrunt uzatir.

Conta Tipi EPDM NBR VITON
Galigma Sicakligi -20/ 150 °C -20/ 120 °C -20/180°C

Tablo: Conta tiplerinin maksimum ve minimum calisma sicakliklari

1.4 Tasiyici Kizak ve Saplamalar

Esanjorlerin bir diger bilesenleri de kizak ve
saplamalardir. Kizak esanjérde gévdeler arasinda
kilavuz gbrevi goéren plakalarin birbirine paralel
olacak sekilde dizilmesini saglayan sabitleme
bileseni tasiyici kizaklardir.Gida uygulamalarinda
paslanmaz olarak Uretiimekte olup, hijyenik
olmayan uygulamalarda ise galvaniz kaplamali
karbon c¢elik olarak kullaniimaktadir.

Saplamalar ise, esanjorin bir diger sabitleyici
bilesenleridir. Esanjorin basing sinifina  gére
farkl kalinliklarda Uretilen bu bilesenler, plaka
ve contalarin rijit hale getiriimesi ile olusan i¢
basinci absorbe etmesini saglarlar. Kizaktaki gibi
paslanmaz ve galvaniz kaplamali karbon celik
olarak Uretilebilmektedir.
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1.5 Baglanti Agizlar

Baglantiagizlari disli, flansli ve rakorlu olmak tzere
dc farkl tipte Uretiimektedir. Rakorlu baglanti,
hijyenik  uygulamalarda kullanilmakta olup,
gida Urindnun baglanti birlesme noktalarinda
birikerek bakteri olusumunu engelleyici yapida
olup gecmeli olacak sekilde tasarlanmistir.
Bunun yaninda flansh ve digli baglanti ise birgcok
sanayi kolunda,konut Isitmasinda,kullanim
suyu eldesinde kullanilmaktadir. Flang ve digli
baglantilar paslanmaz, galvaniz kaplamali
karbon celik ve plastik olmak Uzere uc farkl
malzemeden Uretilmektedir. Plastik malzeme ile
dretilen baglanti agizlar sulftrik asit, deniz suyu
gibi yuksek korozif etkisi bulunan ortamlarda
uzun vyillar boyunca kullanilabilmektedir. Plastik
malzemelerin kullanim sebebi, deniz suyu ve
asitlerin, paslanmaz ve galvanizli karbon celigini
korozyona ugratmasindan kaynaklanmaktadir.

2. PLAKALI ESANJORUN CALISMA PRENSIBI

Plakali esanjorler, aralarinda sicaklik farki bulunan
iki farkl akiskan arasinda 1Isi transferi yapma
prensibine goére calisan makinelerdir. Isitacak
akiskan ve isinacak akiskan, plakalar ve contalar
sayesinde birbirinden tamamen ayriimaktadir.
Esanjorlerde contalar akigkanin diger plakaya
atlayarak iki akigkanin birbirine karigsmasini
engeller. Akiskanlarin plaka yUzeylerine temasi
sonucu plaka ylzeyinde bir akiskandan digerine
IsI transferi saglanmis olur. Son plakaya ulasan
akiskan plakaya temas edip carptiktan sonra
geri donerek c¢ikis nozuluna yonelir ve cevrimini
tamamlamis olur. Esanjor icerisindeki bir akiskanin
sicakhgl artarken digerinin sicakliginin dususu
sonucu enerji transfer edilmis olur.




3. TEKNIK OZELLIKLER

509-B

510

513-514-B

521-522

662

Genislik (mm) 167,5 200 200 292 292 425 350 350 340 436,5
YUkseklik (mm) 397 490 490 782 782 704 942 942 1070 980
Yatay Eksen Araligr (mm) 50 72 59,5 100 100 203 140 140 150 190
Dikey Eksen Araligi (mm) 298 383 356 546 546 380 640 640 800 608
Maks. Calisma Basinci (bar) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Test Calisma Basinci (bar) 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5
Baglanti Capi I Il v 2 2 e 2 2 212 s
Disli Digli Disli Disli/Flansli | Digli/Flansli | Disli/Flangl | Disli/Flansli | Disli/Flangli | Disli/Flansli |~ Flansl
Model 521 522 523 535 547 650 662 685 6125 6180
Genislik (mm) 470 470 327 465 491 765 608 780 920 1190
Yukseklik (mm) 1090 1090 1292 1445 1775 1485 1830 2100 2895 2920
Yatay Eksen Araligi (mm) 223,5 223,5 140 238 222,5 366 297 353 439 596
Dikey Eksen Araligi (mm) 718 718 1036 1070 1338 935 1292 1478 1939 1842
Maks. Calisma Basinci (bar) 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Test Calisma Basinci (bar) 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5 37,5
Baglanti Capi 4" 4" 2" Disli/ 3" 4" 8” 6" 8” 10” 12”7
Flansli Flansh Flansli Flansli Flansl Flansli Flansli Flangh Flansli Flansli

Plakall Esanjérde Kullanilan Malzemeler

Plaka Malzemesi

AlSI 316, Titanyum, Hastelloy

Baglanti Malzemesi

Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Plastik

Govde Malzemesi

Karbon Celik, Paslanmaz Celik

Conta Malzemesi

EPDM, EPDM-HT, NBR, H-NBR, VITON, VITON-G




"B €HiN eNDUSTRIveL

4. KULLANIM ALANLARI

4.1 Denizcilik

Motor sogutma sistemleri, dogrudan dolayli sogutma ve iki devreli(indirekt) sogutma olarak ikiye ayrilr.
Dogrudan sogutma sorunsuz olup, bastan deniz motoru olarak tasarlanmis motorlara uygundur. Silindir
bloklari ve icinde su dolasan diger donanimlari deniz suyuna dayanikli alagimlar ve tutyalar ile korunur.
TUum distan takma deniz motorlari ve klguk giclt icten takma motorlarin cogu bu sekilde yapilmiglardir.
Motordan tahrik alan bir deniz suyu pompasi, suyu emerek motor icinde dolastirir ve sogutmayi saglar.
Denizcilik sektérindn en 6nemli sorunu deniz suyunun asiri korozif etkisidir. Plakali esanjérler motor
yaginin sogutulmasinda deniz suyunun kullaniimasi ve arada devre ayirici olarak motor suyunun
kapall cevrim olarak sogutulmasini saglarlar. Sogutma suyunun kapall ¢evrim olmasi motor émrinin
uzamasinda ve denizden gelebilecek safsizliklarin motor icerisinde birikmesi sonucu olusabilecek
motor arizalarinin engellenmesini saglar. Deniz suyuna dayanikli olarak tasarlanmayan motorlarda tatli
su veya yag sogutmasi icin plakali esanjorler kullaniimasi gerekmektedir. Bunun icin bir devrede tuzlu
su, diger devrede ise yag veya tatl su dolastiriimaktadir.

4.2 Gida Sektori

Gida plakali esanjorlerinin diger esanjorlerden farki hijyeniklik acisindan govdeleri ve gida ile temas
eden butin yuzeyleri, paslanmaz olarak udretilmelidir. Ayrica contalarinin FDA (gidaya uygunluk)
belgesine sahip olmasi gerekmektedir.

e SUt Isitma ve sogutma. e Krema sogutma.
e Meyve suyu ve sut pastorizatdrize etme. e Hijyenik su sogutma ve Isitma.
* Salga domates gibi konserve Urtnlerinin pastérizesi  Proseslerinde siklikla kullanmaktadir.

4.3 Plastik Sanayi

Plastik sanayisinde ekstrizyon makinalarinin ceket suyunu isitma veya sogutmasinda esanjorler siklikla
kullanilir. Bunun yaninda metal kaliplarinin sogutulmasinda siklikla kullaniimaktadir.

4.4 Hadde ve Bor Yagi Sogutulmasi

Hadde sonucu Isinan ve metal isleme sonucu sogutucu olarak kullanilan yag, isindikca yaglayici
dzelligini kaybeder. Yag maliyeti yiksek oldugundan plakali esanjorler siklikla kullaniimaktadir.

4.5 Chiller Grubu Devresi

DusUk sicaklikta su istenen uygulamalar icin sogutma kulesi genellikle yeterli gelmemektedir. Bu ytzden
bu uygulamalarda chiller grubu tercih edilmektedir. Chiller gruplari genellikle ¢ok hassas, pahall ve
tamiratl zor olan cihazlar oldugu icin tesisattan gelebilecek herhangi bir olumsuz durumda c¢ok buyuk
hasarlar olusabilir. Plakali esanjorler sistem ile chiller devresini birbirinden ayirarak bu iki sistemin
birbirinden bagimsiz olarak ¢alismasini, bunun yaninda aralarinda isi transferi yapmalarini saglar.

4.6 Sogutma Devresi

Gunumuzde enduUstriyel tesislerde sogutma ihtiyacinin karsilanmasi icin en yaygin kullanilan sogutma
kaynagi, sogutma kuleleridir. Acik ve kapali olabilen bu kulelerin her iki ¢cesidinde de plakal esanjor
kullaniimaktadir. Agik kulelerde ortamdan bir miktar kati partikdl suya karisacagi icin bu partikullerin
bulundugu su dogrudan sogutulacak sisteme génderilemez. Sogutulacak sistem ile acik kule arasinda
plakall esanjor kullanilarak, iki sistem iki ayri devre olarak birbirinden ayrilir ve plakal esanjorler butin
riskleri kendi Uzerine toplar. Zaman icinde olusabilecek bir kirlenme durumunda sadece esanjor
temizlenerek sistemin tekrar ayni performansta calismasi saglanir.
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4.7 Atik Is1 Geri Kazanimi

Sanayi tesislerinde ¢urUk buhar ve kumas ylkamadan doénen sicak su gibi bosa giden bir¢ok i1si kaynagi
vardir. Ayni zamanda tesis icerisinde kullanim sicak suyu Uretimi, ofis isitmasi gibi Isiya ihtiyac duyan
uygulamalar bulunmaktadir. Mevcut atik 1sI kaynaklarindan islya gereksinim duyan kisma iletmek icin
kullanilacak plakali esanjor ile hem atik i1siniz bosa harcanmamig olur hem de ihtiyag olan isi gereksinimi
icin ekstra maliyetten kurtulunmus olur.

5. KURULUM (MONTAJ)

Plakall esanjor, baglanti agizlarinda belirtilen etiketlere gére monte edilmelidir. Akiskan girislerine filtre
uygulanmasl termometre ve manometre gibi cihazlar, esanjor veriminin takibi i¢in faydalidir. Esanjor
baglantilarinin yapilmasi sirasindaki kaynak islemlerinde plaka ve contalarin zarar gérmemesi énemlidir.

5.1 Esanjor Montajinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

Soékme ve Montaj: Plakalarin Ust tasiyici cubuktan kolayca cikarilabilmesi, inceleme ve esanjorin plaka
demetinin sikilabilmesi icin yeterli alan birakiimalidir. Araliginin duvara veya baska bir nesneye uzakligt,
sbkme, inceleme, izolasyon ceketi veya muhafazanin sékulebilmesi gibi islemlere uygun olmalidir.

Drenaj: En ideal drenaj, esanjore en yakin yere konumlandirilandir. Akinti dogrudan tahliye edilemiyorsa
esanjor Unitesi altina damlalik konulabilir. Gerekli ise seviye kontrollU tahliye dizayn sistemi yapilabilir.

Boru Baglantilari: Plakali esanjor, baglanti agizlarinda belirtilen etiketlere gére monte edilmelidir.
Akiskan girislerine filtre uygulanmasi termometre manometre gibi cihazlar, esanjor veriminin takibi
icin faydalidir. Esanjor baglantilarinin yapiimasi sirasindaki kaynak islemlerinde plaka ve contalarin
zarar gbrmemesi 6nemlidir. Digli baglantilarda mason sikilirken baglanti agzi sabit tutulmali anahtarla
mason dondurUlerek boru ile dis baglanmalidir. Flangli baglanti yapilirken esanjérle gelen karsilik flang
saplamalari sékultr ve flans boruya kaynaklanir, bunun ardindan gévde ile flans arasina klingrit conta
konulup, flans saplamalarindan sikilarak esanjor baglantisi yapilmis olur.

Basin¢ Zorlamalari: Pompalar titresime ve basin¢ zorlamalarina sebep olmamalidir. Bu tip etkenler
esanjor plakalarinda metal yorulmalarina ve hasara sebep olabilir. Baglanti yapildiktan sonra dikkat
edilecek en dnemli nokta tek tarafli olarak basincin aniden verilmemesidir. Esanjor devreye alinirken
vanalar, tek tarafl olarak agilmamall, kademeli olarak aciimaldir.

Kabul Edilebilir Basing: Plakali esanjor calisma ve test basinglar 6n gévdede konumlandirilan etikette
gosterilmektedir.

Emniyet Ventili Kullanimi: Sistemde esanjor etiketinde gosterilen degerden fazla basin¢ olmasi
halinde emniyet ventili kullanihirmalidir. Bu kullanim pompalarin ilk devreye alinmasinda, genlesme veya
vanalarin yon degistirmesi durumlarindan kaynaklanir.

Basin¢ Soklari: Plakali isi esanjérleri ani basing veya ani basing dalgasi soklarina ¢cok duyarlidirlar. Bu
sorun, pompalarin ilk devreye alinmasi veya akisin yén degistirmesi gibi durumlarda olusur. Bu durum
otomatik debi ayarl vana ile dnlenebilir. Vana kapall pozisyonda iken otomatik pompanin ¢alistiriimasi
tavsiye edilir.
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5.2 Esanjor Devreye Alinirken Dikkat Edilmesi Gerekenler

Saplamalarin Kontrolii: ik calistirmadan énce belirtilen sikma 6lgtstnd kontrol edilir. Esanjor etiketi
Uzerinde, dogru sikma 6lcusu belirtilmistir.

ilk Calisma: Basing ve sicakliktaki ani degisimlerden kaciniimalidir. Plaka ve contalara verilecek hasar
sizintiya sebep olabilir. Pompalar kapali vanalara karsi ¢calistiriimali, ayar vanalari yavas yavas acgiimalidir.
Buhar uygulamalarinda sisteme buhar en son verilmelidir. Bu uygulama her tip plakal esanjorun ilk
calistinimasinda dikkate alinmalidir. Calistirma sirasindaki basin¢ artisina karsin ilk olarak, devreye
alma onlemleri alinmalidir. Esanjor ilk devreye alindiginda esanjér damla olacak sekilde sizdirma
yapabilmektedir. Bu esanjortin dretiminin hatali Uretim oldugunu géstermemektedir. Belli bir stre sonra
contalar yerine tam olarak oturduktan sonra bu sizinti kesilecektir.

Durdurma ve Tekrar Devreye Alma: Devreden cikarma ve tekrar isletmeye alma sirasinda asagidaki
durumlar dikkate alinmalidir. Basin¢ dusuUsleri ve artiglari dakikada 10 bar dan fazla olmamalidir. Sicaklik
dususleri ve artislar dakikada 10°C’den fazla olmamalidir.

Devreye Almada Sizinti: ilk devreye almada plaka ve contalar dizayn edildikleri calisma sicakliklarina
varincaya kadar kuguk sizintilar olabilir.

Hava Alma: Sistem normal ¢calisma sicakligi ve basincina ulastigi zaman icinde olusan hava alinmalidir.
Plakali esanjor icindeki havanin akiskan yardimiyla disari atiimasi yeterlidir. Esanjérun icinde kalan hava,
IsI transferini azaltir. Basing kayiplarini artirir. Ayrica korozyon riskinin artmasina neden olur.

Calistirma: Calisma sirasinda isi ve basing dususleri surekli olarak kontrol edilmelidir. Basing kayiplarinin
artmasi ve sicaklik degisimleri plakalarin tikandiginin géstergesidir. Bu durumda esanjérin temizlenmesi
gerekmektedir. Calistirma sirasindaki basing artisina karsl, ilk devreye alma sirasinda gerekli dnlemler
alinmalidir.
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6. BAKIM

Her mekanik Urdnde oldugu gibi esanjérlerde
de belirli araliklarla periyodik bakim yapilmasi
gereklidir. Ozellikle esanjér kullaniimayacak hale
gelmedendnce, dusukmaliyetlerle yapilan dnleyici
pakimlar, ilerleyen doénemlerde olusabilecek
buytk capli arizalarin engellenmesinde etkili rol
oynamaktadir.

Bakim yapilmadiginda plakali esanjérlerde
yasanilabilecek problemler:

e Kireclenmeden  kaynaklanan  performans
dususu.

e Tesisattan gelebilecek tortu ve pislik kaynakl
tikanma.

e Tikanmaya bagl asir basinc kayiplari.

e Tikanmaya bagli 1si transferi azalmasi.

e Zaman i¢inde contalarin yipranmasi.

e Contalarin sizdirmazlik 6zelliklerini yitirmesi.

e Plakalarin korozyona maruz kalip deforme
olmasi.

e Govdenin i¢ ve dis etkenlerle deforme olmasi
gibi kalemler sayilabilir.

6.1 Esanjorde Kirlilik Durumunda Servis

Plakall esanjorler kullanildigi sistemlere bagl
olarak zamanla kirlenir ve eski performanslarina
ulasabilmeleri icin temizlenmeleri gerekmektedir.
Plakali esanjorlerde Kirlilik sonucunda,
akiskanlarin - giris-¢ikis arasindaki basinglarin
farklarinin artmasi ve Isi transferinin azalmasi gibi
durumlar olusmaktadir. Kirliligin sebebi dogrudan
kullanilan sistem ve esanjor icinden gecen
akiskanlarla ilgili olup, tortu birikmesi, kireclenme,
yag kirlenmesi seklinde ortaya cikar.
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Sik¢a Sorulan Sorular

Esanjorimdeki iki akiskan birbirine karistirma yapmakta sorun neyden kaynaklanmaktadir?

Esanjorde iki akiskanin birbirine karismasi, plakalarda delik oldugu veya ilk plaka contasindan
bir kacak olduguna isaret eder. Plakalara test yapilip delik olan plakalar esanjor icerisinden
cikarilarak veya plakalar degistirilerek ¢cézUm getirilebilir. Bunun yaninda ilk plaka contasindan
dolayi olusan karistirma varsa ilk plaka contasi yenilenmelidir.

Esanjoru ilk defa devreye aldik damlatma yapiyor, Grindm imalat hatali midir?

2 | Esanjorler ilk devreye alindiginda damlama seklinde sizdirma yapabilmektedir. Bu damlatma
contanin, conta kanalina zamanla yerlesmesiyle ortadan kalkmaktadir. Eger damlatma uzun
slre devam ederse esanjor saplamalari yarim tur sikilarak bu sorun kolayca ¢cozulebilmektedir.

Esanjorim ilk devreye alindiginda daha yUksek verimle isitip sogutma yapiyordu, artik yeterince
Isitip sogutmuyor sebebi nedir?

Esanjorlerin plaka ytzeylerinde 6zel desenler bulundugundan bu kanallar kireg, kir gibi
3 | impduritelerin birikmesiyle tikanmaktadir. Bunun sonucu bu impuriteler plaka ytzeyine bir kaplama
yaparak akiskanin isisinin plakaya aktariimasini engellemektedir. Eger sogutucu/isitici akiskan
enerjisini plakaya aktaramamasi durumunda isi transferi tam verimle olmamakta buna bagl
olarakta esanjor ilk gunku verimini saglayamamaktadir. Esanjor plakalari, 6zel kimyasallarla
temizlenip ylzeyindeki impuritelerden arindirildigi taktirde eski verimine ulasacaktir.

Esanjore temizlik yaptiktan sonra esanjorde kacirma ve/veya karistirma yapmakta sebebi nedir?

Esanjorlerde temizlik yapilirken dikkat edilmesi gereken en dnemli husus camasir suyu, cif bunun
4 | gibikimyasallarin bilingsizce kullaniimasi sonucu plakalarda olusan incelmeye bagli delikler ortaya
¢clkmakta buda esanjérde karistirmaya sebep olmaktadir. Temizlik sonrasi kagirma, esanjorin
plakalarinin yanlis siralama ile toplanmasi sonucu, contalarin conta kanallarina tam veya yanlis
olarak oturtulmasi sonucu olusan bir sorundur.

Buhar ile su isitma prosesi icin kullandigim esanjorimde yag sogutabilir miyim? Veya yag
soguttugum esanjérimde buhar ile su Isitabilir miyim?

S | Her contanin  kullanilabilir oldugu akiskan cesitleri farkli olup, her akiskan her contada
kullanilamamaktadir, satis ofisimize esanjérintzin seri numarasini ve icerisinden gecirmek
istediginiz akiskani belirttiginiz taktirde hizlica destek saglanacaktir.
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EKIN AKADEM]

Yiiksek verimli

R
-

EKINAKADEM| I,

Bir zincir en zayif halkasi kadar gucladur.

Uluslararas! kalitede vyerli Uretim yapmak ve bu kaliteyi korumak icin sadece Uretimin degil, tim
ekosistemin kaliteye odaklanmasi gerekir. Bu odaklanma igin de surekli gelisim vizyonunun tdm
paydaslar tarafindan paylasiimasi ve strece temasl olan her bir kisinin belli bir bilgi birikimine sahip
olmasl sarttir. EKin Akademi de tam olarak bu vizyonu gerceklestirecek bilgi ve tecribe paylasimini
yapmak Uzere, birlikte ve surekli gelisim ilkesiyle kuruldu.

Ekin Akademi ¢atisi altinda ¢alisanlarimizin gelisimini, is streclerinde sonuca dogrudan katki saglayacak
ve kisisel gelisimlerinde fark yaratacak egitim programlari ile destekliyoruz. Isi transferi, basin¢li kaplar,
paket sistemleri, gida sistemleri ve sivi transferi alanlarinda teknik egitimler sunuyoruz. Liderlik, strateji
gelistirme, satis ve farkli gorevler icin egitim & gelisim programlariyla fark yaratacak bireyler haline
gelmelerine katki sagliyoruz. Bunun yani sira is ortaklarimiz ve mdsterilerimiz igin hazirladigimiz satis
dncesi ve sonrasi egitim modullerimiz Urunlerimizin devreye alinmasi, ¢alistiriimasi, bakim ve onarimi
gibi basliklarda bilgi paylasimi yapiyoruz.

Ekin Akademi'de sadece kendi calisanlarimizin,
is ortaklarimizin ve mdasterilerimizin gelisimine
odaklanmakla kalmiyoruz. Universitelerle is birligi
yaparak muhendis adayl 6grencilerin; sektorle
tanismasina ve sahip olduklari teorik bilgileri
pratik uygulamalarda deneyimlemelerine olanak
saglyoruz.

Meslek odalari ve sosyal sorumluluk alaninda
proje yUurGttigumuiz kurumlar icin  seminer,
konferans ve egitimler duzenliyoruz. Cunku
biliyoruz ki ancak topluma, sektbre ve sektdrin
gelecegine deger katarak, kaliteli muhendislik
drunleri ile anilan bir Ulke haline gelebiliriz.
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Satistan Bakima Muhendisce Yaklagim

MuUsteri memnuniyeti odakli yaklasimimiz ve paylagsmaktan mutluluk duydugumuz derin bilgi birikimimiz
ile satis 6ncesi ve sonrasinda katma degerli hizmetler sunuyoruz. Proaktif ¢ézUmler Ureten uzman
muhendislerimiz sayesinde satis 6ncesinden, Urlin bakimina kadar tUm sUrecte fark yaratmaya
odaklaniyoruz. “Kaliteli rtin, kaliteli hizmet, kaliteli ¢6zum” yaklasimimizla Uretici ve tedarik¢i olmanin
6tesinde kendimizi her tirlU 1sitma ve sogutma projesinde ¢6zUm ortagi olarak gériyor ve bu motivasyonla

calislyoruz.

Her tUrld 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu butun uygulamalarda Ekin EndUstriyel, sizin icin en
iyi c6zUm ortagl olmaya devam edecektir.

Musteri Memnuniyeti

Musteri ihtiyaclarini iyi analiz eden satis dncesi sureclerimiz, kalitesi tescilli Grtn
gamimiz, uzman kadromuz ve titiz galisma yontemlerimiz ile misteri memnuniyetini
saglamak ve musterinin haklarini korumak her zaman birinci énceligimizdir.

Etik Degerler

Butin faaliyetlerimizi 6nce yasalara, sonra da etik degerlere uygun sekilde
gerceklestiririz. Birlikte blUyUmeye inanir, tum is iliskilerimizde karsilikli fayda
gozetiriz.

Gizlilik Politikasi

Firmamiz ile paylasilan tim Kisisel bilgileriniz etik degerlerimiz ve 6698 Sayili
Kigisel Verilerin Korunmasi Kanunu’na uyumlu surecglerimiz ile glvence altindadir.

Bilgi Giivenligi
Tum bilgi teknolojileri operasyonumuz SO 27001 Bilgi Guvenligi Yonetim

Sistemi gerekliliklerine uygun sekilde yoénetilen bilgi glvenligi sureglerimiz ile
korunmaktadir.
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PROFESYONEL SISTEM COZUM MERKEZI

MIT profesyonel sistem c¢cdzUm merkezimizden, pompalariniz, esanjorleriniz ve sisteminizle ilgili
yasadiginiz problemlerle ilgili yardim alabilirsiniz. Konusunda uzman muhendislerimizden olusan ¢6zim
merkezimiz size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktrr.

e Kullanim sicak suyu tesisatlari.
e Merkezi ve bolgesel isitma sistemleri.

e SUt, yogurt, 1sitma, sogutma ve pastérizasyon sistemleri.

e Endustriyel sogutma ve isitma sistemleri.
e Yag sogutma tesisatlari.

e Enerji geri kazanim sistemleri.

® Havuz isitma sistemleri.

e Buhar tesisatlar!.

Sisteminizin istediginiz kapasitede calismasli, sorunsuzlugu ve uzun Omurld olabilmesi icin ilk
kurulumda dogru olarak dizayn edilmesi ve uygulanmasi hayati 6nem tasimaktadir. Bu sebeple

SERVIS HiZMETI

444 35 46

sisteminizin kurulum asamasinda ve igletmede
ortaya cikabilecek sorunlarda ihtiyaciniz olan
teknik destegdi birinci elden alabileceginiz telefon
numaramiz + 90 (216) 232 24 12’den bize 7 glin,
24 saat ulasabilirsiniz.

Sisteminizin dogru ve performansli ¢alisabilmesi
icin, uzun yillar icinde topladigimiz bilgi birikimimizi
siz deg@erli musterilerimizle paylasmaktan mutluluk
duyacagimizi tekrar belirtmek isteriz.

Her tarlU 1sitma ve sogutma uygulamasinin oldugu
butln uygulamalarda Ekin Endustriyel, sizin icin
en iyi c6zUm ortagl olmaya devam edecektir.

_ _ Bizi | medyad
©) 0 Q @ QO © © exinendustriyel t;‘;‘i)sgaen:i:‘a_j
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Turk muhendislik teknolojisi ile Uretilen Grdnlerimiz;
Bugun, dunyada 135 ulkede...
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